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Pré-requisitos: 

Código: Disciplina: 
EMC028 Ciências dos Materiais 
 
Ementa: 
Principais operações de usinagem. Teoria do corte. Materiais para ferramentas. Usinabilidade. Integridade 
superficial. Usinagem por abrasão. Comando numérico computadorizado. 
 
Programa: 
Semana: Assunto: 

1 Introdução 
2 Grandezas físicas no processo de corte 
3 Nomenclatura e geometria de ferramentas de corte 
4 Formação e controle de cavaco 
5 A interface cavaco-ferramenta 
6 Forças e potência de usinagem 
7 Temperatura de corte 
8 Materiais para ferramenta de corte 
9 Mecanismos de desgaste em ferramentas 
10 Vida de ferramenta 
11 Fluidos de corte 
12 Condições econômicas de corte 
13 Integridade superficial 
14 Usinagem por abrasão 
15 Comando numérico computadorizado 

 
Critérios de Avaliação: 
Quatro provas (4x25 pontos) OU 
Duas provas (2x33 pontos) mais um projeto (25 pontos) mais três avaliações surpresas (3x3 pontos) 
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